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Baumustergepriifte Sicherheitseinrichtung gegen
Druckiiberschreitung fiir Fliissiggashehélter

BETRIEBSMEDIEN

Fliissiggas (gasfdrmig) nach DIN 51622/ DIN EN 589

Fliissiggas ist ein hochentziindliches Brenngas!
Entsprechende Gesetze, Verordnungen und
technische Regeln beachten!

LEGENDE

Anschluss fiir Fliissiggasbehalter
Anschluss fiir Befiillung
Verschlusskappe
Kunststoffhalteschlaufe

Prallteller FVK, schwenkbarer
Riickschlagteller FK

Kugelhahn

BESCHREIBUNG

Die Fillventile sind als Doppelriickschlagventil mit
innenliegendem Dichtkegel und metallischem
Riickschlagteller @) ausgefiihrt. Die VerschluBkappe
@ ist iiber eine Kunststoff-Halteschlaufe €3
unverlierbar mit dem Gehéuse verbunden. Bei
aufgeschraubter Verschlusskappe @ wird mittels
innenliegender Weichsitzdichtung eine zusétzliche
Abdichtung erreicht. Der Anschluss @) ist zudem mit
einer Entlastungsoffnung versehen, die erst beim
Ldsen der Verschlusskappe wirksam wird.

Typ FVK: Dieses Fiillventil verfiigt iiber einen
integrierten Kugelhahn @ als handbetitigte
Absperrarmatur. Eingeschlossene Fliissigphase im
Ventillraum zwischen Dichtkegel und Kugelhahn wird
iiber eine Druckentspannungseinrichtung sicher in
den Fliissiggashehalter abgeleitet.

Typ FV: Der Riickschlagteller ist iiber einen Stift mit
dem Dichtkegel verbunden und dffnet, wenn das
Fiillventil aufgedriickt wird.

ANSCHLUSSE

Anschluss fiir ~~ Abmessung und Norm

1%" NPT AuBengew. nach
ANSIB 1.20.1-1983

Fliissiggas-
behdlter
(2.B.EN12542)

Verschlusskappe
oder Befiillung

MONTAGE

Voraussetzung fiir eine einwandfreie Funktion des
Filllventils ist eine fachgerechte Montage unter
Beachtung der fiir Planung, Bau und Betrieb eines
Fliissiggashehélters gilltigen technischen Regeln.
Vor dem Einbau in den Fliissiggashehalter st das
Fiillventil auf Transportschaden und Vollstandigkeit
zu priifen.

13" ACME AuBengew.
nach ASAB 1.5-1990

Einbau des Fiillventils:
Anschluss 1

Die vorgesehene EinschweiBmuffe des
Fliissiggashehlters und das AuBengewinde des
Fiillventils frei von Fett und Verunreinigungen
halten.

Dichtmittel am AuBengewinde des Filllventils
anbringen. Bei Benutzung von PTFE-Band ist
darauf zu achten, daB dieses den ersten unteren
Gewindegang iiberlappt. Ein zusatzliches
Auftragen von Gleitmitteln ist zu unterlassen,

um die metallische Abdichtung des NPT-Gewindes
zu erreichen.

Fiillventil am Gehduse von Hand in die Muffe

am Fliissiggasbehdlter lose einschrauben.
Einschrauben des Fiillventils nur im Uhrzeigersinn
(ausschlieBlich in Festdrehrichtung).

Mit Gabelschliissel Schliisselweite SW 46
Anzugs-Drehmoment von 160 Nm = 8 Nm

am Gehduse aufbringen.
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Installation and Operating Instructions
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FVK and FV Filling Valve

Type-tested safety device against excess pressure for
liquefied gas tanks

OPERATING MATERIALS

Liquefied gas (gaseous) according to DIN 51622/DIN
EN'589

Liquefied gas is a highly flammable fuel gas!
Observe applicable laws, requlations and technical
rules!

KEY

Connection for liquefied gas tanks
Connection for filling

Sealing cap

Plastic retaining loop

FVK baffle plate,
FK swivelling back-pressure plate

Ball cock

DESCRIPTION

The filling valves are designed as double check valves
with an internal sealing cone and metal back-pressure
plate @. The sealing cap @) is connected directly
with the casing via a plastic retaining loop €.

When the sealing cap @ is screwed on, this provides
an additional seal by means of the internal soft-seat
seal. The connection @ also has a relief opening that
works only when the sealing cap is released.

Type FVK: This filling valve has an integrated ball cock
8 as a hand-operated isolating valve. The enclosed
liquid phase in the valve chamber between the
sealing cone and the ball cock s drained safely to the
liquefied gas tank via a pressure relief fitting.

Type FV: The back-pressure plate is connected with
the sealing cone via a pin and opens when the filling
valve s pressed open.

CONNECTIONS

Connectionfor ~ Dimension and standard
Liquefied gas 1%" NPT external thread
tanks according to ANSI B 1.20.1-1983

(e.g.EN12542)

134" ACME external thread
according to ASAB 1.5- 1990

Sealing cap or
filling

ASSEMBLY

For the filling valve to work as intended it must be
assembled properly with consideration of the technical
rules that apply to the planning, construction and
operation of a liquefied gas tank. Before it is installed in
the liquefied gas tank the filling valve must be
inspected to ensure that it is complete and has not been
damaged during transport.

Installing the filling valve:
Connection 1

Keep the designated welding sleeve of the
liquefied gas tank and the external thread of the
filling valves free of grease and contamination.

Apply sealing material to the external thread of
the filling valve. If you are using PTFE tape, make
sure that it overlaps the first bottom turn of the
thread. Do not apply additional lubricant so that
the metal seal of the NPT thread is ensured.

Screw the filling valve to the casing into the
sleeve of the liquefied gas tanks loosely by hand.
Screw the filling valve only in a clockwise
direction (only in the tightening direction).

Use an SW 46 open-end spanner to apply a
torque of 160 Nm = 8 Nm on the casing.
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Instrucciones de montaje y manejo

Vélvula de llenado FVKy FV

Equipo de sequridad, comprobado con muestras, contra
superacion de la presion para recipientes de gas liquido

MEDIOS DE SERVICIO

(as liquido (gaseoso) seguin DIN 51622/ DIN EN 589

El gas liquido es un gas de combustion altamente
inflamable! Deben tenerse en cuenta las leyes,
disposiciones y normas técnicas correspondientes.

LEYENDA

Conexidn para recipiente de gas liquido
Conexion para llenado

(apuchon

Lazo de sujecion de plastico

Plato de impacto FVK,
plato de retencion orientable FK

(rifo esférico

DESCRIPCION

Las valvulas de llenado estn fabricadas como valvula
doble de retencion con junta cénica interna y plato de
retencion metdlico @ . El capuchdn @) estd unido con
|a carcasa de forma inseparable por medio de un lazo de
sujecion de plastico @Y. Con el capuchén @)
enroscado, por medio de una junta de asiento blanda se
obtiene una hermeticidad adicional. La conexion @3
cuenta ademds con una abertura de descarga que actia
al aflojar el capuchon.

Tipo FVK: Esta valvula de llenado dispone de un grifo
esférico @ integrado como dispositivo de cierre
manual. La fase liquida incluida en el alojamiento de la
vdlvula entre la junta conica y el grifo esférico se desvia
con sequridad al recipiente de gas liquido a través de un
equipo de expansion.

Tipo FV: El plato de retencidn esta unido con la junta
c6nica por medio de un pasador y se abre cuando se
presiona la valvula de llenado.

CONEXIONES

Conexion para Dimensiones y norma
Recipiente de 1%" NPT rosca externa seguin
gas liquido ANSI B 1.20.1-1983

(por ejemplo,

EN12542)

Capuchdn o 13" ACME rosca externa segun
Ilenado ASAB1.5-1990

MONTAJE

Para un funcionamiento correcto de la valvula de llenado
es necesario el montaje correcto teniendo en cuenta las
normas técnicas vigentes para la planificacion,
construccion y funcionamiento de un recipiente de gas
liquido. Antes del montaje en el recipiente de gas liquido
debe comprobarse si la valvula de llenado presenta
dafios de transporte y que esté completa.

Montaje de la valvula de llenado:
Conexion 1

El manguito de soldadura previsto del recipiente
de gas liquido y la rosca externa de la valvula de
llenado deben mantenerse libres de grasa y de
suciedad.

Aplicar sellador en la rosca externa de la valvula
de llenado. i se usa cinta de PTFE debe tenerse
en cuenta que se solape la primera espira inferior.
No debe aplicarse lubricante para lograr la
obturacion metélica de a rosca NPT.

Enroscar floja manualmente la valvula de llenado
de la carcasa en el manguito del recipiente de gas
liquido.

La vélvula de llenado sélo se enrosca en sentido
horario (exclusivamente en sentido de apriete).

Con la llave de boca SW 46, aplicar un par de
apriete de 160 Nm + 8 Nm en la carcasa.
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Ndvod na montaz a obsluhu

TypFV

Plnici ventil FVKa FV

Na prototypu odzkousené bezpecnostni zafizeni proti
prekroceni tlaku pro nadoby na kapalny plyn

PROVOZNi MEDIA

Kapalny plyn dle DIN 51622/ DIN EN 589

Kapalny plyn je vysoce hoflavy palivovy plyn!
Dodrzujte prislusné zakony, nafizeni a technické
predpisy!

POPISKY

Pripojka pro nddoby na kapalny plyn
Pfipojka pro napInéni

Uzaviraci vicko

Pridrzovaci plastovd smycka

RozpraSovaci talif FVK,
vykyvny talif zpétného razu FK

Kulovy kohout

POPIS

Plnici ventily jsou v proveden dvojitych zpétnych
ventild s uvniti polozenym tésnicim kuzelem a
kovovym talifem zpétného ndrazu @. Uzaviraci vitko
8 je prostiednictvim piidrZovadi plastové smycky

neztratitelné spojeno s krytem. S nasroubovanym
uzaviracim vickem @3 je prostfednictvim uvnit
polozeného mékce dosedajiciho tésnéni dosazeno
dodate¢ného utésnéni. Pfipojka @ je opatiena
odlehcovacim otvorem, ktery je tcinny teprve s
uvolnénim uzaviraci zétky.

Typ FVK: Tento pinici ventil md integrovany kulovy
kohout @ jako ruéné ovlddanou uzaviraci armaturu,
Napojend kapalnd faze v prostoru ventilu mezi
tésnicim kuzelem a kulovym kohoutem je
prostfednictvim dekompresniho zafizeni bezpecné
odvadéna do nddoby na kapalinu.

Typ FV: Talit zpétného rézu je s tésnicim kuzelem
spojen prostrednictvim koliku a otevird, je-li plnici
ventil stisknut.

PRIPOJKY

Pripojka pro Rozméra norma
Nadoba na Vnéjsi zavit 1 %" NPT dle
kapalinu ANSI B 1.20.1-1983
(napf. EN

12542)

Uzaviraci zdtka néjsi zavit 1%" ACME dle
nebo naplnéni ASAB 1.5-1990

MONTAZ

Predpokladem pro bezchybné fungovani piniciho
ventilu je odbornd montaz s dodrzenim obecné
platnych technickych piedpisti a piedpisti pro
planovani, konstrukci a provoz celkového zafizeni.
Pred zabudovanim nédoby na kapalny plyn je u
plniciho ventilu nutno zkontrolovat pripadné Skody
vzniklé prepravou a neporusenost.

Zabudovani plniciho ventilu:

Pripojka 1

« Predpoklddané privarené hrdlo nddoby na
kapalny plyn a vnéj3i zévit plniciho ventilu
udrzujte bez maziv a nedistot.
Na vnéjsi zavit odbérového ventilu pro kapaliny
naneste tésnici prostredek. Pfi pouzivani pasky
PTFE je nutné dbat na to, aby tato prekryvala
prvni spodni zavit. Dodatecné nanaseni maziva
neprovadejte, aby bylo dosazeno kovového
utésnéni zavitu NPT.

Plnici ventil na krytu volné rukou nasroubuijte
na hrdlo nddoby na kapalny plyn.
Nasroubovani plniciho ventilu jen ve sméru
hodinovych rucicek (vylucné ve sméru utazeni).

Vidlicovym klicem o rozméru SW 46 vyvirite na
krytu utahovaci moment 160 Nm + 8 Nm.
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MHCprKLII/IFI M0 MOHTaXy U 06CHY)KI/IBaHI/IIO

3anpasouHblit knanas FVK u FV

MpesoxpaHUTENbHOE YCTPOIACTBO NPOTUB
npeBblLLe-Hi1A YCTHOBNEHHOTO JaBMIeHNs AnA
EMKOCTEN CO CKMKEHHDIM Fa30M

PABOYUE CPE[IbI

(OXupkeHHbliA ra3 (ra3006pa3Hblii) cornacto DIN
51622/ DIN EN 589

COKINKEHHDIN ra3 - 370 CUNbHO BOCNNIAMEHAEMBbII
ropioumii ras! Cobniogatb COOTBETCTBYHOLLME
3aK0HbI, NPeAN1caHusA 1 TexHYeckue npasunal

0bO3HAYEHUA

[Tpucoeamxenme K EmkocTi
MpucoesuHerue AN 3anonHerus
Kpbiwka

MnacTvkoBbIit iepaTenb KpbiLLKM

OtpaxarenbHan Tapenka FVK, kavalowasca
oTpaxarenbHas Tapenka FK

LUlapoBoii KpaH

ONUCAHUE

KnanaHb! 404 3anonHexwa BbINONHeHbI B BUAE
JiBOVHOr0 06paTHOrO Knanaxa c pacnonoxeHHbim
BHYTPY YNIOTHUTENbHbIM KOHYCOM 1 METaNnyeckoi
oTpaxarensHoi Tapenkoit @. Kpbiwka @) coennhena
nnactmaccosom aepxarenem @) HenocpeacTeeHHo ¢
Kopnycom. [py 3aBUHYEHHOIT KpbiLLKe é bnaropapa
YINOTHUTENbHOM NPOKNaAKe AOCTUTAETCA
JONONHUTENbHOE yrnoTHenve. B npucoenunerin @
1MeeTCs 0TBEPCTYe ANA CTPaBAUBAHIS, KOTOpoE
OTKPBITO TONbKO NP OTKPYYEHHOIA KpbILLKe.

Tun FVK: 310T Knanak and 3anonHeRus CHabxex
BCTPOEHHbIM LLapoBbiM KpaHo @ KoTopbli
JICMOMTb3yeTCA B KaUecTBe py4HoiA 3anopHoil apMaTypbl.
3anepTan Mexzly yInOTHUTENbHbIM KOHYCOM I
LUAPOBbIM KPaHOM X1Kad (a3a B OTCeKe Knanaa
bnaroaps ycTpoiicTay C6poca aBneHIA NOCTynaeT B
BMKOCTb.

Tun FV: OTpaxatoLwad Tapenka CoeguHAeTCA WTMQTom
CYNNOTHUTENbHBIM CEANIOM U OTKPbIBAETCS, KOTAa
MPOMCXOAUT 3an0NHeHMe EMKOCTU

NPUCOEAVHERUA

lpucoepuxenue k Pa3mepbl 1 Hopmbl
Emrkocti 17" NPT BHewHsA
OKIDKEHHOTO ra3a pe3bba cornaco ANSI B
(Hanpumep, EN 1.20.1-1983

12542)

Kpbiwuke nam 1%" ACME HapyxHaa
HarHeratesibHoMy pe3b6a cornacHo ASA B
YCTPOCTBY 1.5-1990

MOHTAX

YcnoBuem AnA Hapnexalleil pabotbl knanaxa
3an0NHEHNA ABNALTCA NPOGECCHOHANbHbI MOHTaX
NPy cobNIofeHIY ARICTBYHOLLIMX TEXHUYECKVIX NPaBin
Paccyéra, MOHTaXa 1 FKCMyaTaLin EMKocTell
CKInKeHHOrO ra3a. [lepes MOHTaXEM B EMKOCTb
Heo0XoA1MO NPoBEPUTb KNana Ha TPaHCNOpTHble
MOBPEX/AEHNA U KOMMNEKTHOCTb.

MoHTax KnanaHa Ana 3anoHeHus:
lpucoepunenue 1

(ooTBeTCTBYHLLAA NPUBapHaA MydTa EMKOCTI
OKIDKEHHOTO ra3a 1 BHelWHAA pe3b6a knanaa
/AN 3aM0NHEHNA OMKHbI ObITb 0YMLLIEHbI OT
CMa3Ki 1 3arpA3HEHUiA.

HaHecTyt ynnoTHUTeNbHbIe CPEACTBA Ha BHELLHIOW
pe3bby knanaa. lpu ucnonb3oaxuy nexTbl PTFE
- HeoOXOZIMO CnefWTb 3 TeM, 4ToBbl OHa
NONHOCTb10 NOKPbIBANA NePBbIil BUTOK Pe3bbl.
[ina meTanauueckoro ynnoTHexwa pesbobl NPT

He TpebyeTCA HaHeHCeHs AONONHUTENIbHOTO
(Ma304HOr0 CPeACTBa.

BBMHTUTb KnanaH AnA 3anonHexua B mygry
EMKOCTH BPYYHYH0 .

BBHuUMBAHUE KnanaHa AN 3anonHeHua
NPOVI3BOAVTCA TONbKO M0 YaCoBOI CTPenKe
(MCKNIOYUTENLHO B OZHOM HanpaBMeruy).
3aTAHYTb Ha KopMyCe NPy NOMOLLM raeyHoro
Kntoya pa3mepom SW 46 C KpyTALLM MOMEHTOM
B 160 Nm = 8 Nm.
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawor wlewu FVKi FV

Sprawdzone urzadzenie bezpieczenistwa
zabezpieczajace przed przekroczeniem cishienia, dla
zbiomikdw gazu ptynnego.

SRODKI PRACY

Gaz ptynny (faza gazowa) wedtug
DIN 51622/ DINEN 589

Gaz ptynny jest gazem tatwopalnym!
Uzycie z uwzglednieniem odpowiednich przepisow,
zarzadzen oraz norm technicznych!

LEGENDA

Przytacze zhiornika gazu ptynnego.
Przytacze napetniania

Klapka zamykajaca

Petla podtrzymujaca z tworzywa sztucznego.

Talerz zwrotny - wersja FVK, odchylny talerz
odbijajacy - wersja FK

Zawor kulowy

OPIS

Zawodr wlewu jest podwajnym zaworem odbijajacym
wyposazonym w wewnetrzny stozek uszczelniajacy
oraz metalowy talerz odbijajacy @. Klapka
zamykajaca @) pofaczona jest na state z obudowa
urzadzenia za pomoc plastikowej petli @9.
Dodatkowe uszczelnienie przy dokrecanej klapce €3
uzyskuje sie poprzez uzycie wewnetrznego
uszczelnienia miekkiego. Przytacze @ jest ponadto
zaopatrzone w otwdr odciazajacy, ktdry zaczyna dziata
dopiero po poluzowaniu klapki zamykajacej.

Typ FVK: Ten zawdr wlewu posiada zintegrowany
zawor kulowy @) stuzacy jako reczna armatura
odcinajaca. Faza ptynna gazu zamknieta w przestrzeni
zaworu pomiedzy stozkiem uszczelniajacym a zaworem
kulowym odprowadzana jest bezpiecznie do zbiorika
poprzez urzadzenie zmniejszajace cisnienie.

Typ FV: Talerz odbijajacy potaczony jest ze stozkiem
uszczelniajacym za pomoca trzpienia i otwiera sie,
gdy nacicniety zostanie zawdr wlewu.

KONCOWKI

Potczenia dla Wymiary i normy

1%" NPT gwint
zewnetrzny zgodnie z ANSI
B 1.20.1-1983

Ibiorniki gazu

pynnego
(np.: EN12542)

Klapka 1%" ACME gwint
zamykajaca lub zewnetrzny zgodnie zASA B
napefnianie 1.5-1990

MONTAZ

Warunkiem prawidtowego dziatania zaworu wlewu jest
fachowy montaz z uwzglednieniem requt
obowiazujacych przy planowaniu, budowiei
uzytkowaniu zbiornikw gazu ptynnego.

Przed montazem zaworu wlewu na zbiorniku nalezy
sprawdzic, czy urzadzenie nie ulegto uszkodzeniu podczas
transportu i czy jest kompletne.

Montaz zaworu wlewu

Przefacze 1

Oczyscic z zabrudzen i thuszczu przezwidziany
do montazu kotnierz na zbiorniku oraz gwint
zewnetrzny zaworu wlewu.

Natozyc srodek uszczelniajacy na gwint
zewnetrzny zaworu wlewu. W przypadku
stosowania tasmy PTEF nalezy zwrocic uwage,
aby taSma przykrywata pierwszy najnizszy
pierscien gwintu.

Aby uzyskac mataliczne uszczelnienie gwintu
nie nalezy nakfadac srodka smarujacego.
Zawor wlewu wkrecic recznie, luzno w kotnierz
montazowy.

Wkrecac zawor zgodnie z ruchem wskazowek
zeqara.

Dokrecic kluczem dynamometrycznym SW 46,
moment obrotowy 160 Nm = 8 Nm.
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Anschluss 2

Die Verschlusskappe @) ist auf Festsitz
durch Handanzug zu kontrollieren.

Montagehinweise

Die Montage ist ausschlieBlich mit
einem Gabelschliissel SW 46
vorzunehmen. Eine Rohrzange darf nicht
verwendet werden. Es ist ein
Drehmomentschliissel zu verwenden.

AbschlieBend ist die technische
Dichtheit des Fiillventils an den
Anschliissen vor Inbetriebnahme des
Fliissiggasbehalters zu priifen. Nur bei
Einhaltung dieser Anforderung darf der
Fliissiggasbehalter fiir eine mdgliche
Inbetriebnahme freigegeben werden.

BEDIENUNG

nur beim Fiillvorgang!

Das Fiillventil dient zum Fiillen eines
Fliissiggashehdlters. Zum Fillen wird die
Verschlusskappe @) durch Linksdrehen per Hand
geldst und abgenommen. Der Anschluss des
Filllschlauches ist am Anschluss @ des Fiillventils
fest aufzuschrauben.

Typ FVK:

Der Kugelhahn @ ist nur beim Fiillvorgang

zu dffnen: Betdtigungshebel auf Stellung wie
in Abbildung ersichtlich stellen. Nach Abschluss
des Fiillvorganges Kugelhahn stets wieder
schlieBen: Betatigungshebel auf Stellung 90°
zur Fiillventilachse stellen. Die
Druckentspannungseinrichtung ist in
Geschlossenstellung des Kugelhahnes wieder
betriebshereit.

Das Fiillventil FVK darf nicht zum Entleeren des
Tanks genutzt werden.

Typ FV:

Das Fiillventil kann auch benutzt werden, um bei
einer Behdlterentleerung den Forderdruck
einzuleiten. Uber ein Fiillzwischenstiick wird dann
der Dichtkegel mittels Stift aufgedriickt. Dabei ist
darauf zu achten, dass dieser Stift in der Lange
korrekt eingestellt ist, da es sonst zu einer
Beschédigung des Fiillventils kommen kann.
Maximaler Ventihub: 11 mm

Nach Abschluss des Fiillvorganges ist die
VerschluBkappe @) des Filllventils per Hand durch
Rechtsdrehen stets fest aufzusetzen.

WARTUNG

Das Fiillventil ist wartungsfrei. Nach einer
Befiillung und im Rahmen von
Behalterpriifungen wird eine
Dichtheitspriifung an den Anschliissen und
beim Typ FVK an der Spindeldurchfiihrung des
Kugelhahnes empfohlen. Bei Freibewitterung
unter schweren korrosiven Bedingungen
(Industrie-, Landwirtschaftsklima) kann ein
kompletter Austausch des Fiillventiles
erforderlich werden.

Hinweis

Beim Fiillvorgang sind die zutreffenden
technischen Regeln und die Fiillanweisungen des
Speditionsunternehmens zu beachten.

KENNZEICHNUNG

Jedes Fiillventil ist auf der Schliisselflache wie folgt
gekennzeichnet:

Bedeutung Erklérung

(nur bei Typ FV) Zertifikat-Nr.

EG-Baumusterpriifung ~ BB-DDB-MUC-03-01-68

nach Richtlinie 960-002

97/23/EG

Baujahr hier: November 2008

Nenndruck PS 25 Maximal zuldssiger
Druck 25 bar

AnschluBgewinde fiir Fliissiggashehalter

Gehdusewerkstoff Messing CW6T7N

interne Kennzeichnung ~ Identnummer

Herstellerzeichen

weitere Zertifikate Typ FV

Bauteilkennzeichen T0V.A.270-07

Technische Daten

Temperaturbereich -20°Cbis + 65 °C

Betriebsmedium Fliissiggas LPG, Propan,
Butan

Nennweite DN 20,5
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Installation and
Operating Instructions
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Connection 2

Manually tighten the sealing cap €
to check that it sits firmly.

Assembly instructions

Use only an SW 46 open-end spanner for
assembly. Do not use a pipe wrench. Use a
torque wrench.

Then check the technical seal of the filling
valve at the connections before putting
the liquefied gas tank into operation. The
liquefied gas tank may be released for
potential use only when these
requirements have been complied with.

OPERATION

only during the filling process!

The filling valve is used to fill a liquefied gas
tank. To fill the tank, loosen and remove the
sealing cap @) by manually turning it
anti-clockwise. Firmly screw the filling hose
connection @ on to the filling valve
connection.

Type FVK:

Open the ball cock @ only for filling: adjust
the lever to the position shown in the figure.
When the filling process has been completed,
always close the ball cock again: adjust the lever
t0 90° to the filling valve axis. The pressure relief
device is ready for operation again when the
ball cock s closed.

The FKV filling valve must not be used
to empty the tank.

Type FV:

The filling valve can also be used to introduce
the feed pressure when the tank is being
emptied. In this case, the sealing cone s
pressed with a pin via a filling adaptor.

Make sure that this pin is correctly adjusted in
terms of length as otherwise it could damage
the filling valve. Maximum valve stroke: 11 mm

When the filling is complete, always replace the
sealing cap @ of the filling valve by manually
turning it clockwise.

MAINTENANCE

The filling valve is maintenance free. Aftera
filling process and within the scope of testing
the tank it is recommended that a check is
carried out to ensure that there are no leaks at
the connections and with Type FVK, where the
spindle passes through the ball cock. If used
outdoors under severe corrosive conditions
(industrial, farming environment) it may be
necessary to replace the complete filling valve.

Note

During filling observe the applicable technical
rules and filling instructions of the freight
forwarder.

Labelling

Every filling valve is marked on the key surface as
follows:

Meaning Explanation

(only Type FV) Certificate No.

ECtype test BB-DDB-MUC-03-01-68

according to Directive  960-002

97/23/EC

Year of manufacture here: November 2008

Rated pressure PS 25 Maximum permitted
pressure 25 bar

Connection thread for liquefied gas tanks

(asing material Brass CW617N

Internal labelling 1D number

Manufacturer's sign

Other certificates Type FV

Component mark T0V.A.270-07

Technical data

Temperature range -20°Cto +65°C

Operating material Liquefied gas LPG,
propane, butane

Rated width DN 20,5

Obernbreiter Strafle 2-18, D-97 340 Marktbreit
= +4993324040 Fox +49 9332 404 43
E-Mail: info@gok-online.de

Internet: www.gok-online.de

Instrucciones de montaje
y manejo

ES

Conexion 2

Debe comprobarse la firmeza del capuchon
@ apretando manualmente.

Instrucciones de montaje

El montaje debe realizarse exclusivamente
con una llave de boca SW 46. No deben
utilizarse unas tenazas para tubos. Debe
emplearse una llave dinamométrica.

Finalmente tiene que comprobarse la
estanqueidad técnica de la valvula de
Ilenado en las conexiones antes de poner
en servicio el recipiente de gas liquido. I
recipiente de gas liquido sélo debe
autorizarse para una posible puesta en
servicio si se cumple este requisito.

:MANEJO

slo para llenado!

La vdlvula de llenado sirve para llenar un recipiente
de gas liquido. Para el llenado se afloja
manualmente y se quita el capuchdn @) girando a
laizquierda. La conexidn de la manguera de llenado
debe enroscarse firmemente en la conexion @ de
a vélvula de llenado.

Tipo FVK:

El grifo esférico @) s6lo debe abrirse para el
llenado: Poner la palanca de accionamiento en la
posicion que se muestra en la figura. Después de
finalizar el llenado, cerrar siempre de nuevo el grifo
esférico: Poner la palanca de accionamiento en la
posicion de 90° respecto al eje de la valvula de
Ilenado. El equipo de expansion esta listo para
funcionar de nuevo en la posicién cerrada del grifo
esférico.

La valvula de llenado FVK no debe usarse para
vaciar el tanque.

Tipo V:

La vdlvula de llenado puede usarse también para
iniciar la presion de elevacion al vaciar el recipiente.
Por medio de una pieza intermedia de llenado,
ajunta conica se presiona con un pasador.

Debe prestarse atencién a que la longitud de este
pasador esté correctamente ajustada, ya que sino
podria dafiarse la vélvula de llenado. Carrera
méxima de la valvula: 11 mm

Después de finalizar el llenado debe apretarse
manualmente siempre firmemente el capuchdn @
de la vélvula de llenado girando a la derecha.

MANTENIMIENTO

La vdlvula de llenado no necesita
mantenimiento. Después de un llenado y
durante las comprobaciones de los
recipientes se recomienda realizar una
comprobacion de la estanqueidad de las
conexiones y en el tipo FVK del paso del
husillo del grifo esférico. En caso de
exposicion a la intemperie en condiciones
muy corrosivas (clima industrial o agricola)
puede ser necesario un cambio completo de
a vélvula de llenado.

Nota

Para el llenado deben tenerse en cuenta las
normas técnicas e instrucciones de llenado
correspondientes de la empresa de transportes.

SENALIZACION

(ada valvula de llenado esté sefializada en la
superficie de a llave del modo siguiente:

Significado Explicacion

(sdlo en el tipo FV) Ne certificado

Comprobacion de BB-DDB-MUC-03-01-68

muestras CE segiin la 960-002

directiva 97/23/CE

Ao de construccidn aqui: Noviembre 2008

Presion nominal PS25  Presién mdxima
permitida 25 bares

Rosca de empalme para recipientes de gas
liquido

Material de la carcasa Latén CW617N

Sefializacion interna N identificacion

Marca del fabricante

Otros certificados tipo FV

Ident. del componente ~ TUV.A.270-07

Datos técnicos

Gama de temperatura ~ -20°Ca+65°C

Medio de servicio (Gas liquido LPG,
propano, butano

Didmetro nominal DN 20,5

Névod na montaz
aobsluhu
Pripojka 2
U uzaviraci ztky @) zkontrolujte pevné
usazeni pomoci dotazeni rukou.
Montazni pokyny
Montaz musi byt provedena vyluéné
pomoci vidlicového klice SW 46.
Nepouzivejte hasak. Musi byt pouzit
momentovy klic.
Nakonec musi byt zkontrolovana
technickd tésnost piniciho ventilu pro
kapaliny na pfipojkach pfed uvedenim
nédoby na kapalny plyn do provozu. Jen s
dodrzenim téchto pozadavkd smi byt
nadoba na kapalny plyn schvalena pro
mozné uveden do provozu.

O0BSLUHA

jen u procesu plnéni!

PInici ventil slouzi k napInéni nddoby

na kapalny plyn. Pro naplnéni je uzaviraci
zitka @ uvolnéna a odebrana otacenim
doleva. Pripojka plnici hadice musi byt
pevné nasroubovana na pfipojku plniciho
ventilu @.

Typ FVK:

Kulovy kohout @) se oteviré pouze pfi procesu
pInént: Ovladaci paku nastavte do polohy
vyobrazené na obrazku. Po ukonceni procesu
plnéni kulovy kohout vZdy znova uzaviete:
Ovladaci paku nastavte do polohy 90° k ose
plnictho ventilu. Dekompresni zafizeni je v
uzaviené poloze kulového kohoutu opét
pfipraveno k provozu.

Plnici ventil FVK nesmi byt pouzivan k
vyprazdiovani nadrze.

Typ FV:

PInici ventil miize byt pouzit také k navozenf
dopravniho tlaku pfi vyprazdiovani nddoby.
Skrze pinici mezikus je pak stisknut tésnici kuzel
prostfednictvim koliku. Pfitom je tfeba dbat na to,
aby byl tento kolik spravné délkové nastaven,
protoze to jinak miize vést k poskozeni plnictho
ventilu. Maximdlni zdvih ventilu: 11 mm

Po ukoncent procesu pInéni musi byt uzaviraci
vicko @) plniciho ventilu vzdy pevné ruéné
utazeno otocenim doprava.

UDRZBA

Plnici ventil nevyzaduje tdrzbu. Po napInénia v
ramdi kontroly nddoby se doporuuje kontrola
tésnosti na pripojkdch a u typu FVK na
provedent diry pro priichod vietena kulového
kohoutu. U atmosferického piisobeni za tézkych
korozivnich podminek (primyslové, zemédélské

klima) mdze byt nutnd kompletni vyména
plniciho ventilu.

Upozornéni
Pfi procesu pinéni je nutné dodrZet pislusnd

technicka pravidla a pokyny pro pinéni
spedicniho podniku.

OZNACENI

Kazdy pinici ventil je na plosce pro kli¢ oznacen

nasledujicim zpdisobem:

Vyznam Vlyjédreni

(jen u typu FV) C. certifikatu

ES homologace BB-DDB-MUC-03-01-68
prototypu dle smémice  960-002

97/23/ES

Rok vyroby zde: listopad 2008
Jmenovity tlak PS 25 Maximdlni pfipustny

tlak 25 bart

Spojovadi zdvit pro nddoby na kapalny
plyn

Material krytu Mosaz CW617N

interni oznaceni |dent. ¢islo

Marca del fabricante

dalsi certifikaty typu FV

Oznaceni soucstek T0V.A.270-07
Technicka data

Rozsah teplot -20°Caz +65°C
Provozni médium Kapalny plyn LPG,

propan, butan

jmenovita Sifka DN 20,5

VHCTpYKUWA N0 MOHTaXY
1 06C1yKVBaHMIO

RU

Mpucoepunenme 2

3awwuTHan kpbiluka @) npoepAeTca Ha
MAOTHOCTb NOCAAKY NMYTEM 3aTAXKM B PYYHYH.

YKka3aHua no MoHTaxy

« MoHTax npou3BoauTCA UCKMIYUTENbHO
MIp1 NOMOLLA raeyHoro Knioya SW 46.
He npumeHATb Tpy6Hyto LaHry.
[in 3aTAXKN NpUMeHseTCA
JAMHaMOMETPUYECKNI Koy,

B 3aKntoueHue neper; BBoZoM B
KCMYaTaLMio EMKOCTU CKINKEHHOTO Fa3a
HE00X0AUMO NPOBEPHTH TEXHUYECKYHO
TepMETUYHOCTb knanaHa B
npucoeuHenuax. Tonbko npu
cobniofieHMM 3Toro Tpe6oBaHIA EMKOCTb
CKIDKEHHOTO a3a MOXET 6biTb (AaHa B
KCnyaTauum.

0bCNYXUBAHUE

TONbKO NpY 3anonHeHun!

Knanan cnyxut na 3anonHexus émKkocTu
OKIKEHHOTO ra3a. [Lns 3anoNiHeHus 3alyuTHas
Kpbiluka @) 0TBUHYUBAETCA BPYYHYI0
JBUKEHVEM BIEBO M CHUMAETCA.
HarHeTarenbHblif WAaHT NA0THO
NPUBUHYMBAETCA K KnanaHy @.

Tun FVK:

[LlapoBoit kpa+ @) OTKPLIBAETCA TObKO B MPOLLECE
3aM0NHEHMA: Pblyar NOCTaBUTb B NONOXeHNe Kak Ha
puc. locne 0KoHYaHuA NpoLiecca 3anonHeHua
LLIapOBOi KPaH CHOBA 3aKPbITb: Pblyar MocTaBuTb B
nonoxeue 90° o OTHOLLIEHNIO K OCU KNamaHa.
YCTPOIACTBO ANA CHINKEHNA AaBNEHNA CHOBA FOTOBO
K 3KCnnyaTaLyv npy 3aKpbIToM NON0XeRIN
LLIAPOBOTO KpaHa.

KnanaH ana 3anonxenna FVK Henb3a
1CN0Nb30BaTh ANA ONOPOXKHEHNA EMKOCTH.

Tun FV:

Knanan anA 3anonHenna MoxHo 1CnoNb30BaTb
N4 NOAAuY AaBNeHNA B EMKOCTb Npy eé
0NopoXKHeHIN. Mpu 3aN0AHEHNN NPOUCKOAUT
HaXaTye Ha YMNOTHUTENbHbIV KOHYC (ceano)

npy nomoLLy wrudra. Mpu 37om HeobxoauMo
MPUHMATb BO BHUMAHME, UTO 3TOT LUTUQT
NPaBIUNbHO YCTAHOBMEH NO ANHE, TaK KaK MHaue
MOXET NPOM30/TY MOBPEXeHME KnanaHa.
Makcumanbsaa anina xoga: 11 mm

Mocne 3aBepLueHIA NPOLECca 3anoNHeHus
HeoOX0MMO BYUHYI0 ABUKEHUEM BNPaBO
3aKpYTUT KpbiLuKy @) Ha KnanaH.

TEXHWYECKOE OBCNYMUBAHUE

Knanan znA 3anonHeHus He Tpe6yet
TexHuyeckoro obcnyxusanua. Nocne
3aM0HEHNA 1 B PaMKaX POBEPKI EMKOCTH
peKoMeHzYeTcA MPOU3BOANTD UCMbITaHME Ha
TEPMETUYHOCTb B MPUCOEANHEHIAX, @ Y TUNA
FVK TaKxe Ha WwnuHzene WapoBoro kpaHa.
Mpu aTMoChEpHbIX BO3LEICTBUAX MU 0C060
TAXENbIX KOPPOMIIHbIX YCTIOBUAX
(MPOMBbILLNEHHOCTb, CeNIbCKOE X03AiCTBO)
MOXeT NoTpe6oBaTbCA NoNHaA 3aMeHa
Knanaa Ains 3anonHeHus.

YKka3aHue

B npowecce 3anoNHeHuna HeobxomuMo cobniopiatb
COOTBETCTBYIOLLINE TEXHNYECKIME NpaBiAna n
YKa3aHA no 3anoHeHNI0 3K(ﬂEﬂI/IT0p(KOl7I

dupmbl.

0b03HAYEHME

Knanana Ha LIJe(TVII'paHHOVI NOBEPXHOCTI UMEKT

CnenylolLme 0603HayeHuA:
3Hayenme 06bAcHeHne
(tonbko y Tuna FV) (eptudukar-Nr.

Wcnbitanue obpasuos  BB-DDB-MUC-03-01-

-EG cornacHo 68960-002

AvpekTig 97/23/EG

[on BbINycka 31ecb: HoAbpb 2008

HomuHanbHoe MakcumanbHo

JaBneHme PS 25 JONyCTVIMOe AaBNeHue
25 6ap

BHewwHAA pe3bba [JIna émKocteit
OKIKEHHOTO Ta3a

Marepuan kopnyca Natynb CW617N

BHyTpenHue W nerTudnKaLMOHHbIiA

0603HayeHua Homep

3HaK u3roToBuTeNA

Apyrue cepruduxatbl Tun FV

[wanason temneparyp  TOV.A.270-07

TexHnyeckue JaHHble

[nanason temneparyp  -20°Cpo +65°C

Pabouas cpena CxuenHbiii ra3 LPG,
nponaH, bytax

YcnoBHbIit npoxoz DN 20,5

TCNRU [1-DE.MLLI01.B.05487
TCNRU [-DE.ANN87.B.00338

il

Instrukeja obstugi
imontazu

P

Przytacze 2

Nalezy sprawdzic recznie czy klapka
zamykajaca @ jest zamontowana w sposéb
trwaty.

Wskazowka montazowa

Do montazu uzywac tylko klucza SW 46.
Nie mozna uzywac szczypiec rurowych.
Najlepiej uzywac klucza
dynamometrycznego.

Przed rozpoczeciem uzytkowania zbiornika
nalezy sprawdzic szczelnos¢ pofaczenia
zaworu wlewu z przytaczem zbiornika.
Tylko po spefnieniu tego wymagania
mozna rozpocza¢ uzytkowanie zbiornika
gazu ptynnego.

0BStUGA

tylko podczas napetniania

Zawor wlewu stuzy do napetniania zbiornika
gazu ptynnego. W celu napetnienia nalezy
poprzez przekrecenie w lewo usunac i
nastepnie zdjec klapke zamykajaca @.
Koricowke weza do tankowania nalezy mocno
skrecic z przyteczem @ zaworu wlewu.

Wersja FVK:

Zawor kulowy @) mozna otwiera¢ wylacznie
podczas napefniania: Raczke zaworu ustawi jak na
rysunku. Po zakorczeniu tankowania zawor
koniecznie zamknac. Raczke zaworu ustawic w
pozycji 90° w stosunku do osi zaworu wlewu.
Urzadzenie zmniejszajace cisnienie gotowe jest

do pracy, gdy zawdr kulowy jest zamknigty.

Zaworu wlewu FVK nie wolno uzywac do
oprézniania zhiornika.

Wersja FV:

Zawor wlewu moze by uzyty takze w celu
doprowadzenia cinienia pompowania podczas
oprozniania zbiomika. Dzieki przejéciowce do
napetnienia i trzpieniowi naciskany jest stozek
uszczelniajacy. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na
to, aby trzpien miat ustawiong wiasciwg dtugosc.
W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia zaworu wlewu. Maksymalny skok
zaworu: 11mm

Po zakoriczeniu procesu tankowania nalezy
zamocowac klapke zamykajaca @), dokrecajac ja
W prawo.

KONSERWACJA

Zawdr wlewu nie wymaga konserwagji.

Po tankowaniu, w ramach kontroli zbiomika
nalezy sprawdzic szczelnosc na koricowkach.
Dla wersji FVK zaleca sie przeprowadzanie
kontroli szczelnosci na przejsciu wrzeciona
zaworu kulowego.

(Gdy zawdr uzywany jest na zewnatrz,
podlegajac wptywom silnych czynnikéw
korozyjnych (zanieczyszczenia przemystowe lub
rolnicze), moze zajé¢ potrzeba wymiany zaworu
wlewu.

Wskazowka
Podczas tankowania nalezy przestrzegac

odpowiednich zasad i wskazéwek firm
spedycyjnych dotyczacych tego tematu.

OZNAKOWANIE

Kazdy zawor wlewu oznakowany jest

W nastepujacy sposob:

Inaczenie Wyjasnienie

(tylko wersja FV) Certifikat nr:

EG-badanie 97/23/EG  BB-DDB-MUC-03-01-
68960-002

Rok produkji Np.: November 2008

(iénienie znamionowe ~  Dla zbiomikéw gazu

PS 25 ptynnego

Gwint zewnetrzny Dla zhiornikdw gazu
ptynnego

Materiat obudowy Mosiadz CW617N

Oznaczenie Numer identyfikacyjny

wewnetrzne

Oznaczenie producenta

Pozostate certifikaty typ FV

0znakowanie czesci T0V.A.270-07

Dane Techniczne

Zakres temperatur -20°Cdo+65°C

Srodki pracy Ptynny LPG, Propan,
Butan

Wielkos¢ znamionowa DN 20,5
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